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© Vorrichtung zum Grundmischen von Kautschuk 

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Grundmischen 
von Kautschuk, die einer Einrichtung zum Fertigmischen 
vorgeschaltet ist, wobei ein Stempelkneter zum Vermischen 
von Kautschuk und nicht reaktiven Zusatzstoffen vorgesehen 
ist Um trotz Nutzung eines geschlossenen Systems in Form 
de3 Stempelkneters Porositaten und storende Dampfe zu- 
mindest weitgehend auszuschalten, ist aufgrund der Erfin- 
dung unterhalb des Stempelkneters ein stempelloser Kneter 
angeordnet, der so mit dem Stempelkneter verbunden ist, 
daS der mit den nicht reaktiven Zusatzstoffen versehene 
Kautschuk zur Feinvarteilung der nicht reaktiven Zusatzstof- 
fe vom Stempelkneter aus unmittelbar in den stempellosen 
Kneter uberfuhrbar ist 
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Beschreibung menden Mischkammer 5, einem nach unten klappbaren 
Sattel 6 und dem durch einen Arbeitszylinder 7 beweg- 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Grund- baren Stempe! 8 zum VerschlieBen der EinfilllSffnung 9 

mischen von Kautschuk mit einem Stempelkneter zum fur die Mischkammer 5. In bekannter Weise kann der 
Vermischen von Kautschuk und nicht reaktiven Zusatz- 5 Sattel 6 um eine waagerechte Achse von der SchlieB- 

stoffen. Eine solche Vorrichtung ist in Qblicher Weise stellung gemaS Zeichnung im Sinne des Pfeiles 10 nach 

einer Einrichtung zum Fertigmischen vorgeschaltet, in unten geklappt werden, in der er eine etwa senkrechte 

der der Grundmischung reaktive Zusatzstoffe beige- Stellung einnimmt In dieser Stellung gibt der Sattel 6 

mischt werden. die Austrittsoffnung der Mischkammer 5 frei. Im Be- 

Stempelkneter haben sich zwar in modernen Misch- 10 reich des Stempels 8 befinden sich die EinfOH6ffnungen 

betrieben als vorteilhaft ergeben, sie haben aber doch bzw. Trichter 11' filr den Kautschuk und die nicht reak- 

nicht unerhebliche Nachteile. tiven Zusatzstoffe bzw. Ole, Chemikalien und FQllstoffe. 

Kautschukmischungen enthalten in der Regel leicht Die Austrittsoffnung der Mischkammer 5 befindet 

flOchtige Bestandteile, die bei Prozessen in geschlosse- sich senkrecht oberhalb des Schlundes 11 einer Misch- 
nen Systemen nicht entweichen konnen, wie dies bei 15 kammer 12 des das Unterteil der Vorrichtung bildenden 

Stempelknetern der Fall ist Bei der Weiterverarbeitung stempellosen Kneters, dessen Rotoren mit 13 bezeich- 

bei hohen Temperaturen z. B. auf dem Walzwerk, einer net sind. Dem Schlund 11 ist also kein VerschluBelement 

Spritzmaschine auf dem Kalander oder im Falle einer zugeordnet Die Austrittsoffnung des stempellosen 

Untervulkanisation zeigen die flQchtigen Bestandteile Kneters ist durch einen Sattel 14 verschlossea Durch 
die Tendenz zum Entweichen. Dies macht sich in storen- 20 Abklappen dieses Sattels nach unten wird die Austritts- 

den Dampfen und/oder in einer Porositat der Halbfabri- offnung der Mischkammer 12 frei. 

kate oder der Fertigvulkanisate bemerkbar. Senkrecht unterhalb dieser Austrittsoffnung befindet 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die ein- ein Extruder 15, das von ihmgeformte Band wird auf der 

gangs erwahnte Vorrichtung so zu verbessern, daB trotz Anlage 16 abgelegt 

Nutzung eines geschlossenen Systems in Form eines 25 Wichtigistnoch,daBdieFalIstreckedesinderMisch- 

Stempelkneters Porositaten und storende Dampfe zu- kammer 5 bearbeiteteri Kautschuks bis zum Eintritt in 

mindest weitgehendausgeschaltet werden. den Schlund 1 1 seitlich kanalartig abgeschlossen ist Ei- 

Zur LOsung dieser Aufgabe ist erfindungsgemtB un- ne Kanalwand mit senkrechtem Verlauf ist bei 17 darge- 

terhalb des Stempelkneters ein stempelloser Kneter an- stellt Um eine Absaugung des von dem Kanal um- 
geordnet, der mit dem Stempelkneter so verbunden ist 30 schlossenen Raumes zu erleichtern, ist eine Absauglei- 

daB der mit den nicht reaktiven Zusatzstoffen versehene tung 18 vorgesehen. 

Kautschuk zur Feinverteilung der nicht reaktiven Zu- Wie aus der Zeichnung erkennbar ist, ist der stempel- 

satzstoffe vom Stempelkneter aus unmittelbar in den lose Kneter des Unterteils 2 im Vergleich zum Stempel- 

stempellosen Kneter UberfQhrbar ist wobei vorzugs- kneter im Oberteil 1 wesentlich grSBer. So ist seine 
weise zwischen der Austrittsoffnung des Stempelkne- 35 Mischkammer 12 um etwa 30—70% grflBer, jedoch ist 

ters und dem Schlund des stempellosen Kneters ein Ka- seine Betriebsdrehzahl wesentlich kleiner. Aus diesen 

nal angeordnet ist, dem Absaugeinrichtungen zugeord- Grilnden bewirkt der stempellose Kneter auch eine Ab- 

net sein kSnncn. kUhlung der Grundmischung, wenn sie vom Stempel- 

Eine solche Vcrbindung eines Stempelkneters mit ei- kneter in den stempellosen Kneter tlberfUhrt wird. 
nem stempellosen Kneter zur Herstellung der Grund- 40 Ist im Stempelkneter eine Charge Kautschuk mit den 

mischung bringt erhebliche Vorteile mit sich. nicht reaktiven Zusatzstoffen vermischt worden, wird 

Die Feinverteilung der nicht reaktiven Zusatzstoffe in der Sattel 6 geklappt Damit gelangt der Inhalt der 

einem vorteilhaf ten Innenmischer mit einem offenen Sy- Mischkammer 5 fiber den zwischen den beiden Knetern 

stem ermoglicht die Absaugung der fliichtigen Bestand- befindlichen Kanal in den Schlund 11 und dann in die 

teile ohne Mehraufwand, unter Anwendung eines Vaku- 45 Mischkammer 12 Hier erfolgt eine Temperaturabsen- 

ums sogar ganz zu entfernen. Dieser Vorteil ist insb. aus kung und eine Feinverteilung der Zusatzstoffe, wahrend 

arbeitshygienischen Grunden von Bedeutung. gleichzeitig im Stempelkneter eine neue Charge bear- 

Aufgrund der Vereinigung der erwahnten Kneter bei beitet wird. 

der Grundmischungsherstellung wird auch der Gesamt- Die bei der Mischung im Stempelkneter entweichen- 

prozeB abgekllrzt und intensiviert Da im Regelfalle 50 den flQchtigen Bestandteile konnen infolge des oberhalb 

nach etwa zwei Drittel der Mischzeit die nicht reaktiven des Schlundes 11 befindlichen Kanals und des dadurch 

Zusatzstoff von den Elastomeren aufgenommen sind, gebildeten praktisch geschlossenen Raumes nicht belie- 

kann innerhalb des stempellosen Kneters die Feinver- big entweichen; vielmehr werden diese Bestandteile 

teilung der nicht reaktiven Zusatzstoffe parallel zur fiber die Absaugleitung entfernt Es erfolgt somit eine 

Herstellung der nSchsten Charge .Grundmischung im 55 sog. on-Iine-Entgasung. 

Stempelkneter vorgenommen werden. Dabei wird nicht Nach Beendigung des Zyklus im stempellosen Kneter 

nur Zeit gewonnen, vielmehr werden auch durch Tern- wird dieser durch Offnen des Sattels 14 entleert womit 

peraturabsenkung eine h6here Energieaufnahme und auch die nachgeschaltete Maschine (Extruder 15) unmit- 

damit ein intensiverer Mischeff ekt erreicht telbar beschickt wird. Zu gleicher Zeit wird die im Stem- 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand 60 pelkneter bearbeitete Charge aus dem Stempelkneter 

der Zeichnung eriautert, in der ein AusfQhrungsbeispiel unmittelbar in den stempellosen Kneter QberfOhrt wah- 

dargestellt ist rend der Stempelkneter neu mit Kautschuk und den 

Die Abb. zeigt eine Vorrichtung zum Grundmischen nicht reaktiven Stoffen beschickt wird. 

von Kautschuk imsenkrechtenSchnitt Die so fertiggestellte Grundmischung wird auf dem 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung hat ein Oberteil 1 65 Wege fiber den Extruder 15 od. dgL sofort oder nach 

und ein Unterteil 2. einer Zwischenlagerung in einem nachgeschalteten Ag- 

Das Oberteil 1 wird im wesentlichen von einem Stem- gregat zu einer Fertigmischung verarbeitet, die sich 

pelkneter 3 gebildet mit zwei Rotoren 4, der sie aufneh- durch die Hinzufugung reaktiver Zusatzstoffe auszeich- 
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Da der stempellose Kneter - wie erwahnt — wesent- 
lich graBer bemessen ist als der vorgeschaltete Stempel- 
Icneter und zudem auch mit geringerer Drehzahl betrie- 
ben wird, wird die Grundmischung auch innerhalb des 5 
stempellosen Kneters abgekfihlt, wodurch der Mischef- 
fekt verbessert und die Energieaufnahme gesteigert 
werden. 

Patentansprilche 10 

1. Einer Einrichtung zura Fertigmischen vorge- 
schaltete Vorrichtung zum Grundmischen von 
Kautschuk mit einem Stempelkneter zum Vermi- 
schen von Kautschuk und nicht reaktiven Zusatz- 15 
stoffen, dadureh gekennzeichnet, daB sich unter- 
halb des Stempelkneters (Oberteil 1) ein stempello- 
ser Kneter (Unterteil 2 der Vorrichtung) befindet, 
der so mit dem Stempelkneter verbunden ist, daB 
der mit den nicht reaktiven Zusatzstoffen ver- 20 
mischte Kautschuk zur Feinverteilung der nicht re- 
aktiven Stoffe von Stempelkneter aus unmittelbar 

in den stempellosen Kneter iiberfuhrbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB dem stempellosen Kneter Absaugein- 2s 
richtungen fur aus der Grundmischung entwei- 
chende flOchtige Stoffe zugeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadureh 
gekennzeichnet, daB der Obergang zwischen der 
AustrittsOffnung des Stempelkneters und dem 30 
Schlund (11) des stempellosen Kneters kanalartig 
ausgebildet und der im wesentlichen luftdichte Ka- 
nal mit einer oder mehreren Absaugleitungen (18) 
versehenist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 35 
zeichnet, daB die Vorrichtung zum Grundmischen 
mit dem stempellosen Kneter und dem Stempel- 
kneter eine bauliche Einheit bildet. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB der stempellose Kneter im Vergleich 40 
zum Stempelkneter eine wesentlich groBere Misch- 
kammer (12) aufweist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB die Mischkammer urn etwa 30—70% 
groBerist 45 

7. Verfahren zur HersteUung von Kautschukmi- 
schungen, bei dem in einer ersten Stufe in einem 
Stempelkneter aus Kautschuk und nicht reaktiven 
Zusatzstoffen eine Grundmischung hergestellt und 
dann in einer zweiten Stufe unter Hinzufttgung von 50 
reaktiven Zusatzstoffen zu der Grundmischung ei- 
ne Fertigmischung erstellt wird, wobei zumindest 
die erste Stufe chargenweise betrieben wird, da- 
dureh gekennzeichnet, daB die in der ersten Stufe in 
einem Stempelkneter erstellte Grundmischung zur 55 
Feinverteilung der nicht reaktiven Zusatzstoffe im 
Kautschuk in einen stempellosen Kneter uberfuhrt 
und dort fertiggemischt wird, worauf die Grundmi- 
schung der zweiten Stufe zugefiihrt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadureh gekenn- 60 
zeichnet, daB die Grundmischung im stempellosen 
Kneter abgekiihlt wird. 
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